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Bude provedena příprava chlazení
Potrubí bude zaslepeno a napuštěno inertním plynem
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LEGENDA VZT POTRUBÍLEGENDA VZT POTRUBÍ
PŘÍVODNÍ POTRUBÍ

ODVODNÍ POTRUBÍ

ČERSTVÝ VZDUCH

ODVODNÍ POTRUBÍ - VENTILÁTORY

LEGENDA IZOLACÍLEGENDA IZOLACÍ
MINERÁLNÍ TEP. IZOLACE, OPLECHOVÁNÍ 
TLOUŠTKA - 80 mm

POŽÁRNÍ IZOLACE, ODOLNOST 45 MINUT
TLOUŠTKA - 60 mm

MINERÁLNÍ TEPELNÁ IZOLACE, AL POLEP
TLOUŠTKA - 40 mm

LEGENDA ZNALEGENDA ZNAČENÍČENÍ
AHU VZDUCHOTECHNICKÁ JEDNOTKA

EF ODVODNÍ VENTILÁTOR

ACE VNITŘNÍ CHLADICÍ JEDNOTKA

ACC KONDENZAČNÍ JEDNOTKA

LEGENDA VZDUCHOTECHNIKYLEGENDA VZDUCHOTECHNIKY

TALÍŘOVÝ VENTIL - ODVODNÍ

REGULAČNÍ / UZAVÍRACÍ KLAPKA

ZPĚTNÁ KLAPKA

TLUMIČ HLUKU

POŽÁRNÍ KLAPKA

POTRUBNÍ VENTILÁTOR

UZAVÍRACÍ KLAPKA KRUHOVÁ

OHEBNÁ HADICE

KRYCÍ MŘÍŽKA

PROTIDEŠŤOVÁ ŽALUZIETALÍŘOVÝ VENTIL - PŘÍVODNÍ

POZNÁMKYPOZNÁMKY

KAUČUK. PAROTĚSNÁ IZOLACE, AL P.
TLOUŠŤKA - 19 mm

Cu CHLADIVOVÉ POTRUBÍ
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1cm
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As
-0
,02
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PODŘEZANÉ DVEŘE 

DVEŘNÍ MŘÍŽKA S VOLNOU PLOCHOU As

NEOKÓTOVANÉ ČTYŘHRANNÉ POTRUBÍ JE VE STANDARTNÍ DÉLCE 1500 mm
FLEXIBILNÍ HADICE K VZT ELEMENTŮM NESMÍ MÍT DÉLKU VĚTŠÍ NEŽ 1 m
TEPELNÉ IZOLACE POTRUBÍ PROVÉST PRECIZNĚ S PAROTĚSNÝMI SPOJI A DOTÁHNOUT AŽ K PLÁŠTI ZAŘÍZENÍ
VŠECHNY ODBOČKY A ROZBOČKY BUDOU VYBAVENY REGULAČNÍMI  A NÁBĚHOVÝMI PLECHY
VEŠKERÉ ZMĚNY KONZULTOVAT S PROJEKTANTEM VZT
PROJEKTOVÁ DOKUMENTACE TVOŘÍ JEDEN CELEK A JE NUTNO, ZVLÁŠTĚ PŘI STANOVENÍ CENY, SE S NÍ KOMPLEXNĚ 
SEZNÁMIT. 
PŘED ZAHÁJENÍM DODÁVEK A MONTÁŽÍ JE NUTNO PROVÉST KONTROLU, ZDA STAV NA STAVBĚ ODPOVÍDÁ PROJEKTOVÉ 
DOKUMENTACI. BEZ TÉTO KONTROLY NENÍ MOŽNO BRÁT ZÁRUKY ZA ŠKODY VZNIKLÉ VYNECHÁNÍM TÉTO KONTROLY.
TATO DOKUMENTACE NENAHRAZUJE DODAVATELSKOU DOKUMENTACI. PROJEKTANT PŘEDPOKLÁDÁ, ŽE DODAVATELSKÁ FIRMA 
JE ODBORNĚ ZPŮSOBILÁ, S PLNOU ZODPOVĚDNOSTÍ ZA PROVEDENÍ KOMPLETNÍHO FUNKČNÍHO DÍLA PODLE VLASTNÍ VÝROBNÍ 
DOKUMENTACE.
VÝKRES A SCHÉMA JE POUZE SCHÉMATICKÝ NÁVRH PROJEKTANTA A NEMUSÍ ODPOVÍDAT SKUTEČNÝM POŽADAVKŮM 
VÝROBCE NA INSTALACI DANÉHO PRVKU.
INSTALACE VŠECH ZAŘÍZENÍ, PŘÍSLUŠENSTVÍ A OSTATNÍCH PRVKŮ MUSÍ BÝT INSTALOVÁNO DLE MANUÁLU VYBRANÉHO 
VÝROBCE.
JE NUTNÉ RESPEKTOVAT KOORDINAČNÍ ZÁSADY PRO MONTÁŽ POTRUBÍ VŠECH PROFESÍ A PROVÉST PŘED MONTÁŽEMI 
KONTROLU POSLOUPNOSTI A NÁVAZNOSTI JEDNOTLIVÝCH PROFESÍ PODLE HARMONOGRAMU STAVBY
MONTÁŽNÍ MATERIÁL BUDE DLE POUŽITÝCH SYSTÉMOVÝCH PRVKŮ DODAVATELEM NAVRŽEN A OVĚŘEN VÝPOČTEM V RÁMCI 
VÝROBNÍ DOKUMENTACE VČ. NÁVRHU ÚNOSNOSTI.
PŘI MONTÁŽI JE NUTNÉ NEPŘESÁHNOUT MAXIMÁLNÍ DOPORUČENÉ VZDÁLENOSTI ZÁVĚSŮ ZVOLENÉHO VÝROBCE MONTÁŽNÍHO 
MATERIÁLU.
POTRUBÍ BUDE IZOLOVÁNO PODLE PODMÍNEK UVEDENÝCH V TZ. V PŘÍPADĚ VYŠŠÍCH NÁROKŮ NA NEHOŘLAVOST BUDOU 
POTRUBÍ IZOLOVÁNY VHODNOU IZOLACÍ.
PROSTUPY POTRUBÍ POŽÁRNÍMI PŘEDĚLY BUDOU OPATŘENY POŽÁRNÍMI UCPÁVKAMI A OPATŘENY ŠTÍTKEM.
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