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ATIKA NAD SCHODIŠTI

HYDROIZOLACE BUDE PO VÝŠCE MECHANICKY
KOTVENÁ 300mm NAD STŘECHOU

34
7

CEMENTOTŘÍSKOVÁ DESKA tl. 18 mm

DŘEVĚNÝ HRANOL 60/100 mm IMPREG.,
KOTVENÝ DO ŽB ATIKY PO 600 mm

TEPELNÁ IZOLACE tl. - MINERÁLNÍ VATA 100 mm
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KOTVENÍ DŘEVĚNÝCH
TRÁMKŮ DŘEVĚNÉ TRÁMKY

PROFILU 100x80 mmCEMENTOTŘÍSKOVÁ DESKA
TLOUŠŤKY 18 mm

OPLECHOVÁNÍ ATIKY
S PROSTOREM PRO DILATACI

MINERÁLNÍ IZOLACE VE 
FORMĚ DESEK TL. 150 mm

HYDROIZOLAČNÍ SOUVRSTVÍ
ASFALTOVÝCH PÁSŮ

NÁBĚHOVÝ KLÍN PIR
100x100 mm

TEPELNÁ IZOLACE
PIR TL. 140 mm

TEPELNÁ IZOLACE
Z MINERÁLNÍ VATY

TL. 80 mm

TRAPÉZOVÝ PLECH
VÝŠKY 160 mm

viz D1.2.
PREFA ŽB NOSNÍKY

viz D1.2.

PAROZÁBRANA Z MODIFIKOVANÉHO
ASFALTOVÉHO PÁSU 
S HLINÍKOVOVOU VLOŽKOU

620

M  1 : 10

5%

5%5%

Strana:
1

S2 K6

OPLECHOVÁNÍ ATIKY K3.1

F4

S5

F4

K3.6

DETAIL ULOŽENÍ ZÁKLADŮ SHZ



DETAIL ZATEPLENÍ SOKLOVÉ ČÁSTI

UKONČOVACÍ SYSTÉMOVÁ,
OCELOVÁ LIŠTA NOPOVÉ FÓLIE

SOKLOVÝ PROFIL - MEZI SEBOU
SPOJENY SYSTÉMOVOU SPOJKOU

TĚSNÍCÍ PÁSKA

ŽELEZOBETONOVÝ 
PAS

SBS ASFALTOVÝ
MODIFIKOVATELNÝ PÁS
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NOPOVÁ FÓLIE HDPE,
VÝŠKA NOPU 20 mm +

OCHRANNÁ GEOTEXTILIE

F2

P9

F3

EPS PERIMETR

220 250

470

20
0
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3
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26

KOPULE
KARTÁČOVÉ TĚSNĚNÍ
PŘEVLEČNÝ DÍL
TUBUS
VRUT
PRUŽNÁ PODLOŽKA
ZATEPLENÁ MANŽETA
SYSTÉMOVÝ KOTVÍCÍ PRVEK
SYSTÉMOVÝ KOTVÍCÍ PRVEK
HYDROIZOLACE MANŽETY
ZEMINA
OCHRANNÁ TKANINA
HYDROIZOLACE STŘECHY
EXTRUDOVANÝ POLYSTYREN
PAROZÁBRANA
STŘEŠNÍ KONSTRUKCE (TRAPÉZOVÝ PLECH)
SDK PODHLED
PRUŽNÁ PAROZÁBRANA
BITUMENOVÝ TMEL
TUBUS DO DRŽÁKU DIFUZÉRU
VRUT
TĚSNĚNÍ
DRŽÁK DIFUZÉRU
DIFUZÉR
RÁMEČEK
IZOLAČNÍ PRVEK

DETAIL B - NAPOJENÍ PRUŽNÉ PAROZÁBRANY

DETAIL D - DIFUZÉR

DETAIL A - UPEVNĚNÍ KOPULE

B

DETAIL SVĚTLOVODU

D

A
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KOPULE
KARTÁČOVÉ TĚSNĚNÍ
PŘEVLEČNÝ DÍL
TUBUS
VRUT
PRUŽNÁ PODLOŽKA
ZATEPLENÁ MANŽETA
SYSTÉMOVÝ KOTVÍCÍ PRVEK
SYSTÉMOVÝ KOTVÍCÍ PRVEK
HYDROIZOLACE MANŽETY
ZEMINA
OCHRANNÁ TKANINA
HYDROIZOLACE STŘECHY
EXTRUDOVANÝ POLYSTYREN
PAROZÁBRANA
STŘEŠNÍ KONSTRUKCE (TRAPÉZOVÝ PLECH)
SDK PODHLED
PRUŽNÁ PAROZÁBRANA
BITUMENOVÝ TMEL
TUBUS DO DRŽÁKU DIFUZÉRU
VRUT
TĚSNĚNÍ
DRŽÁK DIFUZÉRU
DIFUZÉR
RÁMEČEK
IZOLAČNÍ PRVEK

KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE

MODULOVÁ OSA

STĚNOVÁ KOTVA PŘÍTLAČNÁ

HYDROIZOLACE

PAROTĚSNÁ FÓLIE

ÚCHYTKA KONCOVÁ

L 80/60/6

KERAMIKA ARGETON

AL PLECH. PERFOROVANÝ TL.1,5 mm

4 
mm

14
 m

m
4 

mm
14

 m
m

4 
mm 4 
mm

4 
mm4 
mm

TEPELNÁ IZOLACE tl.160mm

DETAIL NADPRAŽÍ

DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE

POZNÁMKA:

30 80 160

270

20

FASÁDNÍ SLOUPEK

DIFŮZNÍ FÓLIE

ÚCHYTKA PRŮBĚŽNÁ

M  1 : 5
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DETAILY ZDĚNÝCH KONSTRUKCÍ

4 mm
14 mm

4 mm
14 mm

4 mm

4 mm

4 mm

4 mm

PAROTĚSNÁ FÓLIE

HYDROIZOLACE

HMOŽDINA + ŠROUB 6HR

KERAMIKA ARGETON

FASÁDNÍ SLOUPEK

ÚCHYTKA 

MODULOVÁ OSA

PARAPET

BOČNICE PARAPETU

KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE
V OSTĚNÍ (2. ALTERNATIVA ŘEŠENÍ)

SPECIÁLNÍ PŘÍCHYTKA

DETAIL OSTĚNÍ

DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE

POZNÁMKA:

30
80

16
0

27
0

25

50

ROZPÍNKA

L 60/60/6

PODLOŽKA THERMOSTOP

STĚNOVÁ KOTVA

TEPELNÁ IZOLACE tl.160mm

AL PLECH - L 20/20/1,5
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DETAILY ZDĚNÝCH KONSTRUKCÍ
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KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE
V OSTĚNÍ

PŘÍCHYTKA PARAPETU

BOČNICE PARAPETU

PARAPET

MODULOVÁ OSA

ÚCHYTKA KONCOVÁ

DISTANČNÍ PODLOŽKA

KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE

FASÁDNÍ SLOUPEK

STĚNOVÁ KOTVA NOSNÁ

ÚCHYTKA PRŮBĚŽNÁ

DISTANČNÍ PODLOŽKA

PODLOŽKA THERMOSTOP

HMOŽDINA + ŠROUB 6HR

HYDROIZOLACE

PAROTĚSNÁ FÓLIE

DETAIL PARAPET VNĚJŠÍ A VNITŘNÍ

DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE

POZNÁMKA:

30

270

30 80 160

TEPELNÁ IZOLACE tl.160mm

AL PLECH - L 20/20/1,5

M  1 : 5
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DETAILY SDK KONSTRUKCÍ 
JEDNODUCHÝ RASTR - DVOJITÉ OPLÁŠTĚNÍ - DVOJITÝ PLECH

MODULOVÁ OSA

ÚCHYTKA PRŮBĚŽNÁ

PODLOŽKA THERMOSTOP

HMOŽDINA + ŠROUB 6HR

TEPELNÁ IZOLACE
 tl.160mm

DIFŮZNÍ FÓLIE

TEPELNÁ IZOLACE tl.180mm
XPS 

SPODNÍ UKONČENÍ
PERFOROVANÝ PLECH

ÚCHYTKA KONCOVÁ

KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE

FASÁDNÍ SLOUPEK

STĚNOVÁ KOTVA PŘÍTLAČNÁ

DISTANČNÍ PODLOŽKA

DETAIL SPODNÍ UKONČENÍ - SOKL 

DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE

POZNÁMKA:

UKONČOVACÍ SYSTÉMOVÁ,
OCELOVÁ LIŠTA NOPOVÉ FÓLIE

30 80 160

270
27

5
30

0

28
0

20
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DETAILY SDK KONSTRUKCÍ

INSTALAČNÍ TRAVERZY A ZÁRUBNĚ

DETAIL ATIKA

DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH 
DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI  
"NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM 
NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, 
KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ 
A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU 
VZORKU, TECHNICKÉHO LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ 
A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, PŘÍPADNĚ 
I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ 
SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH 
KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE 
V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.

POZNÁMKA:

+10,250

MODULOVÁ OSA

FASÁDNÍ SLOUPEK

DIFŮZNÍ FÓLIE

TEPELNÁ IZOLACE
 tl.160mm

DLE DODATAVELE

KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE

ALU UPEVŇOVACÍ HÁČEK VRCHNÍ

CEMENTOTŘÍSKOVÁ DESKA tl. 18 mm

IMPREGNOVANÝ DŘEVĚNÝ HRANOL 60/100 mm 
KOTVENÝ DO ŽB ATIKY PO 600 mm

TEPELNÁ IZOLACE MINERÁLNÍ VATA tl. 100 mm

20

mi
n. 

30
0 

mm

10

630

30
0

15 150 300 160 40 40 30

30

15
0

30
0

30
0

30
0

30
0

12
0

160 80 30
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.

ÚCHYTKA KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE

DISTANČNÍ PODLOŽKA

FASÁDNÍ SLOUPEK

FASÁDNÍ SLOUPEK

STĚNOVÁ KOTVA

TEPELNÁ IZOLACE
 tl.160mm

DIFŮZNÍ FÓLIE

DISTANČNÍ PODLOŽKA

FASÁDNÍ SLOUPEK

MODULOVÁ OSA

ÚCHYTKA 

DETAIL NÁROŽÍ

POZNÁMKA:

cca
 5

270
160 80 30

27
0

30
40

40
16
0

5

M  1 : 5
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DVOUSLOŽKOVÝ PROFIL - PVC PEVNÉ / PVC PRUŽNÉ
STANDARTNÍ BARVA: ŠEDÁ
ODOLNÁ OLEJŮM, KYSELINÁM A ČISTÍCÍM PROSTŘEDKŮM
PEVNÝ PROFIL S ROZDÍLNOU VÝŠKOU h = 8, 10, 12, 14, 16 mm SE ZABUDOVANOU PRUŽNOU A DEFORMOVATELNOU ČÁSTÍ

DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.

MODULOVÁ OSA

STĚNOVÁ KOTVA

HMOŽDINA + ŠROUB 6HR

PODLOŽKA THERMOSTOP

POZNÁMKA:

DETAIL NAPOJENÍ NA ETICS 

16
0

cc
a 

5 DIFŮZNÍ FÓLIE

FASÁDNÍ SLOUPEK

TEPELNÁ IZOLACE tl.160mm

ÚCHYTKA 
POMOCNÝ L PROFIL

ETICS tl.160mm

22
0 cca 30

27
0

30
80

KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE

AL PLECH

M  1 : 5
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.

POZNÁMKA:

MODULOVÁ OSA

ÚCHYTKA PRŮBĚŽNÁ

FASÁDNÍ SLOUPEK

STĚNOVÁ KOTVA NOSNÁ

KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE

MODULOVÁ OSA

ÚCHYTKA PRŮBĚŽNÁ

DISTANČNÍ PODLOŽKA

HMOŽDINA + ŠROUB 6HR

PODLOŽKA THERMOSTOP

TEPELNÁ IZOLACE tl.160mm

DIFŮZNÍ FÓLIE

DETAIL VODOROVNÁ SPÁRA 
30

0
30

0
30

0

30 40 40 160

270

M  1 : 5
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PROFIL POUŽÍVANÝ DODATEČNĚ JAKO PŘECHOD MEZI PŘILEHLÝMI KRYTINAMI POLOŽENÝMI V JEDNÉ ROVINĚ.
MATERIÁL: MATNĚ ELOXOVANÝ HLINÍK

PROFIL PRO PŘECHOD MEZI RŮZNĚ VYSOKÝMI PODLAHOVÝMI KRYTINAMI

DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.

POZNÁMKA:

DETAIL NAPOJENÍ NA ETICS 

POMOCNÝ L PROFIL

TEPELNÁ IZOLACE tl.160mm

STĚNOVÁ KOTVA

HMOŽDINA + ŠROUB 6HR

PODLOŽKA THERMOSTOP

ÚCHYTKA 

FASÁDNÍ SLOUPEK

DIFŮZNÍ FÓLIE
KERAMICKÁ FASÁDNÍ DLAŽDICE

16
0

cc
a 

5

cca 10

ETICS tl.160mm

30
80

27
0

220 5

MODULOVÁ OSA

AL PLECH

Strana:
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DETAIL ULOŽENÍ ZÁKLADŮ SHZ

10
24

0

30 50
10

1180
10

50 30

150 80 1200 80 150

10
44

0

MONOLITICKÝ ŽB 
ZÁKLAD PRO SHZ

OCELOVÝ SVAŘENEC
P10 - 250x75

ANTIVIBRAČNÍ TLUMÍCÍ
IZOLACE TL. 10 mm

ANTIVIBRAČNÍ TLUMÍCÍ
IZOLACE TL. 10 mm

HYDROIZOLACE - ASFALTOVÝ
MODIFIKOVANÝ PÁS S NOSNOU

VLOŽKOU 3,5 mm

PŘEPLÁTOVÁNÍ ROHŮ
HYDROIZOLACÍ

KOTVENÍ ŠROUBY DO BETONU
DO PŘEDEM NAVRTANÝCH DĚR

M10, 8.8

DETAIL JÍMKY A VPUSTI PRO ÚKLIDOVÝ VOZÍK (Z10)

15
0

3,5
12
0

80
3

50
50

70
30

30 50 500 500 50 30

6% 6%

VYPLNĚNÍ PROSTUPU
EXPANZNÍ PUR PĚNOU

ODPADNÍ POTRUBÍ

VERIKÁLNÍ VPUSŤ
S LÍMCEM PRO NAPOJENÍ
NA HI SOUVRSTVÍ

SNÍŽENÍ TEPELNÉ IZOLACE
PIR NA 50 mm V MÍSTĚ JÍMKY

HYDROIZOLACE Z MODIFIKOVANÉHO PÁSU
S NOSNOU VLOŽKOU TL. 3,5 mm

NEREZOVÝ POROROŠT VÝŠKY 30 mm
S OKY 30x30 mm

KOTVENÍ ŠROUBY M8,
8.8, PO 500 mm

DOVYZTUŽENÍ USKOČENÍ
KARI SÍTÍ, PRŮMĚR 4 mm,

OKA 100x100 mm

3,5
16
0

90
3

20
0

NEREZOVÁ VLOŽENÁ
VANA Z  PLECHU 3 mm

M  1 : 10
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-1,550

-0,350

±0.000

-1,500

-1,200

DETAIL DOJEZDU VÝTAHU A ZATEPLOVACÍHO SYSTÉMU

20
0

50
10
00

15
0

3,5
12
0

74

2,5

300
3,5    8

100

200

BEZPRAŠNÝ NÁTĚR OKRAJOVÝ PÁSEK
- KROČEJOVÁ IZOLACE 

BEZPRAŠNÝ NÁTĚRTEPELNÁ IZOLACE PIR tl. 120 mm

MP1 - OCEL. TRUBKA TR108/10mm; VRT ø156mm; KOŘEN ø250mm; 
CELK. dl. 12,0m; KOŘEN dl. 8,5m, HLAVA Z PLECHU P20-250x250mm 
SE ZATAŽENÍM DO DESKY DOJEZDU DNA VÝTAHU MIN. 200mm

Strana:
14

OLEJIVZDORNÝ NÁTĚŘ

MODIFIKOVANÝ ASFALTOVÝ PENETRAČNÍ 
LAK NA BÁZI ROZPOUŠTĚDEL

PODKLADNÍ BETON tl. 50 mm

POLYETHYLÉNOVÁ FÓLIE
S BENTONITOVOU ROHOŽÍ

HI Z SBS MODIFIK. ASFALTOVÉHO PÁSU
NOSNÁ VLOŽKA HLINÍK-POLYESTER + SKLENĚNÁ ROHOŽ

M  1 : 10
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50
30

0
2,5

12
00

P3



DETAIL STŘECHY

M  1 : 10
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FALCOVANÁ STŘEŠNÍ KRYTINA, TITANZINEK, STOJATÁ DRÁŽKA, 
TL. 0,8 mm, BARVA ANTRACITOVÁ ŠEDÁ

TEPELNÁ IZOLACE - PIR tl. 140

DŘEVĚNÉ LEPENÉ VAZNICE 180x240 mm

ÚHELNÍK

ZÁVITOVÁ TYČ

NONIOVÉ ZAVĚŠENÍ

ZÁVĚS PRO POTRUBÍ SHZ POTRUBÍ SHZ 

AKUSTICKÁ IZOLACE tl. 50 mm PERFOROVANÉ SDK AKUSTICKÉ DESKY MONTÁŽNÍ PROFIL R-CD

TEPELNÁ IZOLACE Z KAMENNÉ VLNY
VE DVOU VRSTVÁCH TL. 2x50 mm

S1



DETAIL STŘECHY

KŘÍŽOVÁ SPOJKA

NONIOVÉ ZAVĚŠENÍ

49
0

12
,5

27

27
40

0
24

0
35

10
0

14
0

80

22

8
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DŘEVĚNÉ LEPENÉ VAZNICE 
180x240 mm

NOSNÝ PROFIL R-CD

MONTÁŽNÍ PROFIL R-CD

TRAPÉZOVÝ PLECH VIZ. KONSTRUKČNÍ ČÁST D.1.2.
TR35/207 TL.0,88 mm

PERFOROVANÉ SDK AKUSTICKÉ DESKY 

ZÁVĚS PRO POTRUBÍ SHZ

AKUSTICKÁ IZOLACE tl. 50 mmTEPELNÁ IZOLACE Z KAMENNÉ VLNY
VE DVOU VRSTVÁCH TL. 2x50 mm

STOJATÁ DRÁŽKA
ASFALTOVÝ SBS MODIFIKOVANÝ PÁS SAMOLEPÍCÍ

KONTRALATĚ 40/80 (VĚTRANÁ VZDUCHOVÁ MEZERA)

FALCOVANÁ STŘEŠNÍ KRYTINA, TITANZINEK, STOJATÁ DRÁŽKA, 
TL. 0,8 mm, BARVA ANTRACITOVÁ ŠEDÁ

TEPELNÁ IZOLACE PIR tl. 140 mm

S1

DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE



DETAILY ZDĚNÝCH KONSTRUKCÍ

 

 
 

 

PŘESNÁ PŘÍČKOVKA

TYPOVÁ SPOJKA ZDIVA

OMÍTKA

SEPARAČNÍ VRSTVA

PŘESNÁ PŘÍČKOVKA

TYPOVÁ SPOJKA ZDIVA

OMÍTKA

SEPARAČNÍ VRSTVA

NOSNÁ ŽB STĚNA

NAPOJENÍ NA ZDĚNOU KONSTRUKCI

NAPOJENÍ NA ŽB KONSTRUKCI

OMÍTKA

HMOŽDINKA S VRUTEM

SPÁRA + TMEL NA 
HRANICI POŽÁRNÍCH ÚSEKŮ 
PROTIPOŽÁRNÍ TMEL

OMÍTKA

SPÁRA + TMEL NA 
HRANICI POŽÁRNÍCH ÚSEKŮ 
PROTIPOŽÁRNÍ TMEL

Strana:
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE



TRVALE PRUŽNÝ TMEL, NA 
HRANICI POŽÁRNÍCH ÚSEKŮ 

PROTIPOŽÁRNÍ TMEL

DETAILY ZDĚNÝCH KONSTRUKCÍ

OMÍTKA

TYPOVÁ SPOJKA ZDIVA

PŘESNÁ PŘÍČKOVKA

OMÍTKA

OMÍTKA

NOSNÁ STROPNÍ DESKA

MALTOVÉ LOŽE +
SEPARAČNÍ VRSTVA

(ASF. PÁS) SKLADBA PODLAHY

PŘESNÁ PŘÍČKOVKA

OMÍTKA

NAPOJENÍ NA STROPNÍ KONSTRUKCI

NAPOJENÍ NA U PODLAHY

SEPARAČNÍ VRSTVA, MIN. ROHOŽ

DESKA PODLAHY

Strana:
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE



 

 
  

 

 

Rychlošroub TN

UniflottCW profil

ŘEZANÝ SPOJ DESEK SPOJENÍ DESEK

Separační páska

Stropní hřeb á 50cm
Podložka 30mm

UW profil
CW profil

NAPOJENÍ NA NOSNOU STĚNUNAPOJENÍ NA STROP

UW profilHmoždinka
CW profil

CW profil
s přinýtovaným UW profilem

Podložka 30mm

Stropní hřeb á 50cm CW profil

CW profil

Rychlošrouby TN

NAPOJENÍ U PODLAHY PROVEDENÍ ROHU

Hliníkový profil na ochranu rohů

DETAILY SDK KONSTRUKCÍ 
JEDNODUCHÝ RASTR - DVOJITÉ OPLÁŠTĚNÍ - DVOJITÝ PLECH

Rychlošrouby TN

Rychlošroub TN
Uniflott

CW profil

Minerální vata

Separační páska
+ Uniflott nebo 
Acryl

SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)
SDK deska DFRIH2

SDK deska DFRIH2
SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)

SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)
SDK deska DFRIH2

SDK deska DFRIH2
SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)

SDK deska DFRIH2
SDK deska RB (A) /
     / RBI (H2) / RF (DF)

SDK deska DFRIH2
SDK deska RB (A) /
/ RBI (H2) / RF (DF)
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE



DETAILY SDK KONSTRUKCÍ

INSTALAČNÍ TRAVERZY A ZÁRUBNĚ

ÚCHYT PRO UMYVADLO

CW profil
Stojina instalační traverzy

SDK desky
SDK deska DFRIH2
SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)

SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)
SDK deska DFRIH2

UW profilHmoždinka
CW profil

Separační páska
+ Uniflott nebo 
Acryl

SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)
SDK deska DFRIH2

SDK deska DFRIH2
SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)

UW profil Hmoždinka
CW profil

Separační páska
+ Uniflott nebo 
Acryl

SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)
SDK deska DFRIH2

SDK deska DFRIH2
SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)

ZÁRUBEŇ

Patka UA
UA profil 2mm

Dveřní zárubeň

SDK deska RB (A) / 
     / RBI (H2) / RF (DF)

SDK deska DFRIH2

SDK deska DFRIH2
SDK deska RB (A) / 

     / RBI (H2) / RF (DF)

NAPOJENÍ SDK PŘÍČKY NA NOSNÝ BETONOVÝ SLOUP
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH 
DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI  
"NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM 
NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, 
KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ 
A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU 
VZORKU, TECHNICKÉHO LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ 
A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, PŘÍPADNĚ 
I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ 
SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH 
KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE 
V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.



DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.

DETAILY PŘECHODŮ POVRCHŮ PODLAHA - STĚNA

10 150 10

30
65

3

13
0

50
30

65
5

10
0

PŘECHOD:      LINOLEUM - ACROVINYL / KERAMICKÁ DLAŽBA - KERAM. OBKLAD
M = 1 : 10

PŘECHOD:      LINOLEUM - VINYLOVÝ OBKLAD / LINOLEUM - MALBA
M = 1 : 10

13
0

10 150 10

OKRAJOVÝ PÁSEK

PŘÍRODNÍ LINOLEUM

UKONČOVACÍ LIŠTA
PŘECHODOVÁ LIŠTA

PŘÍRODNÍ LINOLEUM

PE SEPARAČNÍ FOLIE

KROČEJOVÁ ZVUKOVÁ IZOLACE

PŘÍRODNÍ LINOLEUM KERAMICKÝ OBKLAD

PRUŽNÝ TMEL

KERAMICKÁ DLAŽBA

SPÁROVACÍ TMEL
ACROVINYLOVÝ OBKLAD 1,5 mm
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OKRAJOVÝ PÁSEK

NÁBĚHOVÝ KLÍNEK

NÁBĚHOVÝ KLÍNEK

VINYLOVÝ OBKLAD 0,92 mm

OKRAJOVÝ PÁSEK

NÁBĚHOVÝ KLÍNEK

PE SEPARAČNÍ FOLIE

P28 P35

KROČEJOVÁ ZVUKOVÁ IZOLACE

TEPEPLNÁ IZOLACE EPS



PROFIL 8 mm PROFIL 10 mm PROFIL 12 mm PROFIL 14 mm

PROFIL 16 mm ŠIROKÝ PROFIL 8 mm ŠIROKÝ PROFIL 10 mm

DVOUSLOŽKOVÝ PROFIL - PVC PEVNÉ / PVC PRUŽNÉ
STANDARTNÍ BARVA: ŠEDÁ
ODOLNÁ OLEJŮM, KYSELINÁM A ČISTÍCÍM PROSTŘEDKŮM
PEVNÝ PROFIL S ROZDÍLNOU VÝŠKOU h = 8, 10, 12, 14, 16 mm SE ZABUDOVANOU PRUŽNOU A DEFORMOVATELNOU ČÁSTÍ

DILATACE DLAŽBY

M  1 : 5
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.



8 mm

UZAVÍRACÍ PROFIL 30

NÁSTAVNÝ PROFIL 30

45
 m

m

30
 m

m

30
 m

m

UZAVÍRACÍ PROFIL 30

NÁSTAVNÝ PROFIL 30

NÁSTAVNÝ PROFIL 30

30
 m

m

60
 m

m 30
 m

m

30
 m

m

DVOUSLOŽKOVÝ PROFIL - PVC PEVNÉ / PVC PRUŽNÉ
STANDARTNÍ BARVY: SV. ŠEDÁ, BÍLÁ, KRÉMOVÁ, HNĚDÁ
ODOLNÁ OLEJŮM, KYSELINÁM A ČISTÍCÍM PROSTŘEDKŮM
DILATAČNÍ LIŠTU JE MOŽNO NASTAVIT PROFILEM 30, KTERÝ NEOBSAHUJE PRUŽNOU ČÁST
VÝŠKY PROFILŮ h = 30, 45, 60, 75 mm... (35 a 50 mm)

UZAVÍRACÍ PROFIL 30

NÁSTAVNÝ PROFIL 30

35
 m

m

50
 m

m

UZAVÍRACÍ PROFIL 35

UZAVÍRACÍ PROFIL 50

DILATACE DLAŽBY
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.



PROFIL POUŽÍVANÝ DODATEČNĚ JAKO PŘECHOD MEZI PŘILEHLÝMI KRYTINAMI POLOŽENÝMI V JEDNÉ ROVINĚ.
MATERIÁL: MATNĚ ELOXOVANÝ HLINÍK

PROFIL PRO PŘECHOD MEZI RŮZNĚ VYSOKÝMI PODLAHOVÝMI KRYTINAMI
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DETAILY JSOU ŘEŠENY KONCEPČNĚ, NA ZÁKLADĚ PODKLADŮ POSKYTNUTÝCH DETAILŮ VÝROBCŮ SYSTÉMŮ.

- UVEDENÉ REFERENČNÍ TYPY PRODUKTŮ (OZNAČENO V DOKUMENTACI "NAPŘ.: ...") NEBO TECHNOLOGIÍ JSOU PŘÍKLADY. 
ZADÁNÍ LZE PLNIT SHODNÝM NEBO OBDOBNÝM VÝROBKEM, KTERÝ SE S UVEDENÝM PŘÍKLADEM BUDE PROKAZATELNĚ 
SHODOVAT V TĚCHTO VLASTNOSTECH: TECHNICKÉ PARAMETRY, VZHLED, KVALITA PROVEDENÍ, ZPRACOVÁNÍ DETAILU, 
TRVANLIVOST. POŽADOVANÉ A STANOVENÉ VLASTNOSTI PROKÁŽE DODAVATEL PŘED DODÁNÍM FORMOU VZORKU, TECHNICKÉHO 
LISTU, ATESTU, CERTIFIKÁTU, PŘEDLOŽENÍM DÍLENSKÉ A VÝROBNÍ DOKUMENTACE, A TO V TAKOVÉ MÍŘE A PODROBNOSTI, 
PŘÍPADNĚ I MNOŽSTVÍ A VELIKOSTI VZORKŮ A ALTERNATIV AŽ DO PRŮKAZNÉHO DOSAŽENÍ SPLNĚNÍ ZADANÝCH VLASTNOSTÍ 
A ODSOUHLASENÍM ZADAVATELEM.

- ZOBRAZENÝ DETAIL PŘEDSTAVUJE IDEOVÉ ŘEŠENÍ POZIC A ROZMĚRŮ NAVRŽENÝCH KONSTRUKCÍ - MATERIÁLŮ, DOPRACOVÁNÍ 
DETAILU JE POVINNOSTÍ ZHOTOVITELE V RÁMCI DÍLENSKÉ DOKUMENTACE.




